
NEOFLON FEP 粉体涂料
寿命长、加工性能优异、高性能



耐腐蚀性优于ETFE和ECTFE的涂膜，
性能优异、易加工，降低加工成本。
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FEP

粉 体 涂 料

有助于降低加工成本

优 异 的
加 工 性
加工性能优异于ETFE·ECTFE，
能 缩 短 加 工 时 间，降 低 加 工 成
本。

适用于各种环境 高 性 能
具有耐热性、耐化学品性等多种性能，可适用于各种环境。

比ETFE·ECTFE 寿 命 长
与金属基材的强附着力和可减轻化学品渗透，期
待涂膜的长寿命。

强附着力 耐渗透性

无针孔加工

耐热性 耐化学品性 阻燃性 防水防油性 绝缘性

高流平性



耐腐蚀内衬
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保护金属零件免受半导体制造工序中使用的高腐蚀性液体的腐蚀

主要用途

主链仅有牢固的C-F键(键能:484[kJ/mol] )
覆盖，具有优异的耐热性、耐化学品性。

一部分是键能低于C-F键的C-H键构成，所
以耐热性、耐化学品性比FEP差。

一部分是键能低于C-F键的C-H、C-CI键 构
成，所以耐热性、耐化学品性比FEP、ETFE
差。

FEP是什么？
被键能高，非常牢固的C-F键所覆盖的FEP, 
具有优异的耐热性、耐化学品性及高耐腐蚀性。

[FEP] [ETFE] [ECTFE]

绝缘涂层

清洗槽（半导体制造工序）

利用高耐腐蚀性、耐化学品性，存储高腐蚀性化学品

化学储罐（半导体制造、化学设备）

通过高耐腐蚀性，确保设备的配管系统的长寿命化和高可靠性

配管、接头（半导体制造、化学设备）

为高电压、大电流的电动汽车零部件提供绝缘性和耐热性

电动汽车零件

施加高电压的导电体赋予绝缘性，确保安全性

电气设备

在腐蚀性气体处理系统的排气管内衬作为耐腐蚀涂层发挥作用

排气管（半导体制造设备） 
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可发挥优异的耐腐蚀性、加工性、耐热性和耐化学品性等性能，适用于各种尖端领域。
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6小时

12小时

18小时

与金属基材的强附着力、耐渗透性和优异的耐化学品性
可使金属基材长期免受腐蚀。
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1 寿 命 长

耐腐蚀性促进实验的比较

附着强度评价试验的比较

通 过 使 用 专 用 的 底 涂  ，
形成与金属基材强附着
力。

耐腐蚀性优异的理由

与基材之间的强附着力
具有抑制膨胀、起泡的性能

抑制化学液体渗透的
高耐渗透性

条件:100℃纯水，温差△T=65~70 ℃,24小时后测定试验后涂膜与基材的附着强度，总膜厚
250~300 μm 条件:40℃,膜厚100μm

条件：膜厚250~300μm、100℃纯水、温度△T=65~70 ℃

FEP粉体

即使在苛刻的促进条件下
也没有变化

实现优异的耐腐蚀性

大约是ETFE的
8倍耐透湿性

ETFE粉体 ECTFE粉体

评 价 涂 膜 耐 腐 蚀 性
的常用方法。通过在
内 部 和 外 部 施 加 温
差 来 促 进 液 体 渗 透
到涂膜中，从而进行
评价。
ASTM D6943

温度计

液体

加热器

涂膜 金属基材

透湿度测试比较

FEP
（使用底涂）

面涂

底涂

40～45
[N/cm]

15～20
[N/cm]

<5
[N/cm]

ETFE
（使用底涂）

ECTFE

优

劣

FEP

0.5～1.0

4.5～8.0

ETFE

优

劣

透湿度
（ｇ/㎡・day）

基材

高耐渗透性，可长期使用 长期使用后化学液体渗透基材腐蚀

[FEP] [ETFE]

与ETFE・ECTFE相比， FEP在
长时间的评价中变化较小，可
维持正常的涂膜状态。

耐腐蚀促进试验:Atlas cell试验

比ETFE·ECTFE更

耐腐蚀性促进试验后，其附着强度约为ETFE的2倍
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2 降低加工成本 卓 越 的 加 工 性

涂膜加工成本比较

流平性好，易于加工无针孔涂膜。缩短加工时间，减少涂料的消耗量。

减少加工次数
兼固优异的平滑性和耐腐蚀性

易加工
无针孔涂膜 

条件:100°C纯水，温差△T=65~70°C, 24小时测量试验后的起泡面积

条件:100°C纯水，温差△T=65~70°C, 24小时测量试验后的起泡面积

※“Sa”是表示单位面积平滑性的指标。以上是用激光显微镜测量的结果

耐腐蚀性促进试验比较 表面粗糙度的比较

耐腐蚀性促进试验比较

FEP粉体 250μm（3次加工） ECTFE粉体 500μm（6次加工）

比ETFE·ECTFE
高2倍以上的
耐起泡性

1/2的膜厚可提供 优异的耐起泡性 即使膜厚只有1/3 也能形成平滑的无针孔涂膜

[FEP 150μm 厚] [ECTFE 500μm 厚]

表面粗糙度：Sa=3.3[μm] 表面粗糙度：Sa=3.1[μm]

※FEP粉体：250μm、ETFE・ECTFE粉体：500μm，加工时效的比较

比ETFE・ECTFE 性价比更高。加工性优异，

FEP粉体涂料

ETFE·ECTFE粉体涂料

烧结时间 涂料使用量

比ETFE·ECTFE 

缩短50%
比ETFE·ECTFE 

减少45%

FEP



熔点

连续最高使用温度

热稳定性（空气中1%分解温度）

Unit ASTM FEP ETFE ECTFE

℃ D3418 255～265 218～253 225

℃ ー 420 390 330

℃ ー 200 150 150

3 适用于多种环境的 高 性 能
具有耐热性、耐化学品性等多种特性，
可在各种环境下使用的高性能涂料。
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耐热性

耐化学品性

阻燃性防水防油性 绝缘性

耐热性评价试验比较

耐化学性评价试验比较

防水防油评价试验的比较 阻燃性试验比较 绝缘特性的比较

FEP高耐热性

比ETFE·ECTFE更好的防水防油性 比ETFE·ECTFE更好的阻燃性 比ETFE更好的绝缘性和电气特性

即使在高温腐蚀环境下FEP发生较少变化，可长时间使用

静置时间：1周（168小时)

FEP

ETFE

极限氧指数 （LOI）树脂

>95

30～50

ECTFE 60

FEP

ETFE

体积电阻
（Qcm）

>1018

>1016

介质击穿强度
（MV/m,3.2㎜厚度测量）

20～24

16

盐酸（35%）

醋酸（50%）

硝酸（60%）

[℃]化学品
重量变化（%）

FEP ETFE ECTFE

80 0 0 0.3

80 0 0.1 0.3

80 0 0.3 0.4

甲苯

环己酮

二甲苯

80 0.5 2.4 8.4

80 0.3 1.9 6.7

80 0.2 3.9 8.5

氨水（28%）

次氯酸钠（5%）

25 0 0.1 0.1

80 0 0 0.1碱

酸

溶剂

FEP

ETFE

介电常数
（106 Hz）

2.1

2.6

介电损耗 
(106 Hz)

0.0004

0.0008

耐电弧
（sec）

>300

75
难

去除

易
去除

FEPETFEECTFE
n-十六烷(油类）

53

10

40

FEPETFEECTFE
水

110
96 99

接触角

极限氧指数 (LOI) :ASTM D 2863
表示材料阻燃性的指标。
数值越大，阻燃性越高。
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注意事项
在树脂烧结过程中或树脂温度达到高温 (205°C) 时，请务必设置局部排气装置，充分进行排气和换气，以避免吸入分解气体。此外，在高温 (355°C) 
下，热分解增加，生成氟化氢等的可能性增加。吸入燃烧时产生的烟雾，可能会产生类似流感症状的聚合物烟雾热。另外，用沾有粉末的手吸烟有可
能会吸入分解气体，所以请一定要洗手。另外，因为燃烧废料会产生有毒气体，所以请绝对不要燃烧。废弃时，会进行掩埋处理，不过那时请委托专业
废弃物处理公司进行处理。(详细资料请参见“氟树脂使用手册<日本氟树脂工业会编>”。)另外，在使用前请务必阅读产品安全数据表 (SDS) 。

•本资料所记载的商品，并不是以移植到人体或用于接触体液或活体组织的医疗用具用途为目的而特别设计制造的商品。敝公司没有进行有关该用途的适应性和安全性的试验，在用于该用途时，只有
在同意敝公司提出的条件和内容的合同的情况下，才提供本商品。

•本资料所载数据仅为实测值之一例，且所载用途例并不保证本商品适用于该用途的结果。

产品信息

NEOFLON FEP粉体涂料
型号

NC-2509 灰 / 黑 35～55 0.8～1.0 静电喷涂 ～100μm ～500μm 300～320℃

粉体/涂膜颜色 平均粒径 D50
[μm]

表观密度
[g/ml] 推荐加工方法 最大加工膜厚

（单层） 
最大加工膜厚

（总膜厚）   推荐加工温度

包装规格： 10kg

NEOFLON FEP 粉体专用水性底漆
型号

NPW-1700C-6002 黄褐色 100～400 38～45 4.0～7.0 空气喷涂 30～50μm 100～150℃

粉体/涂膜颜色   粘度
[cP]

固体分
[mass%] pH 推荐加工方法  推荐加工膜厚  推荐干燥温度

包装规格： 18kg、5kg
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