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1. 涂料介绍 

1.背景说明 

EL-1309S-613L/EL-3109M-607L是一种以聚四氟乙烯（PTFE）为基体的不粘涂料，具有高耐蚀性、优越的不粘性、更

高裂纹临界膜厚、更好光泽度的特点。 

1.2 使用范围 

两者搭配使用所得涂膜可用于如电饭煲、煎锅、中国式锅、烤肉板、烤架锅、饭煲、熨斗、蛋糕盘等之类器具的表层。

连续使用最高温度为 260℃。 

1.3 包装规格 

一般包装为 5kg，18kg。 

2. 涂料物性 

项目 
底涂 面涂 

测定条件 
EL-1309S-613L EL-3109M-607L 

外观 黑色液体 黑色带闪光液体 目测 

固体份（重量%） 34.0～39.0 41.0～46.0 230℃×30min→380℃×30min 

粘度（cP） 200.0～350.0 200.0～300.0 旋转粘度计 

pH 8.0～10.0 8.0～10.0 pH计 

保质期 6个月 6个月 —— 

 以上数据为产品典型性能值，非产品规格值。 

3. 工艺条件 

 由于大气中的灰尘脏物、压缩空气中的油或水滴会导致在涂层上产生小点或锈斑，因此请尽可能在干净的环境

下和使用清洁的压缩空气来进行操作。 

 基材过冷和空气湿度高时，基材易吸水结露，推荐在适当条件下对基材进行预热。 

 以下所述温度均为实体温度。 

3.1 基材前处理： 

3.1.1 脱脂处理 

用空烧或者使用脱脂溶剂的方法彻底清除金属基材表面的污物和灰尘。 

 推荐空烧条件为 380℃以上空烧 10min以上，具体条件应视基材、客户要求而定。 

3.1.2 表面粗化处理 

使用铝基材进行粗化时，用 60#～100#的氧化铝砂均匀喷砂处理，使基材粗糙度 Ra达到 2.0～3.5μm。然后用压缩空

水性双层涂料 
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气将基材表面吹净。 

3.2 涂料前处理 

涂料使用前务必用球磨机等以 30～50rpm的转速下再分散 50～30min，并用滤网过滤，底涂建议使用 200目过滤，面

涂建议使用 150目过滤。 

 涂料分散后，务必立即进行涂装。 

3.3 基材的预热 

 涂装前基材在 40℃左右下整体预热。 

3.4 底涂喷涂 

基材处理完毕后进行底涂喷涂，膜厚一般控制在 13±2μm。过薄的底涂会使粘结力下降，而过厚的底涂会引起裂纹。

喷涂时雾化压力为 0.2～0.3Mpa。 

3.5 底涂的干燥 

底涂喷涂后尽快置于 80～90℃的红外炉中干燥 10～15min。如果干燥的不充分，最终所得涂膜可能会具有较差的耐腐

蚀性，起泡或者异常的外观。 

3.6 面涂的喷涂 

当底涂干燥并彻底冷却至室温后，用喷枪均匀喷涂面涂至 20±5μm，其中雾化压力 0.2～0.3Mpa。 

3.7 面涂的干燥烧结 

面涂喷涂后，尽快置于 80～120℃的红外炉中干燥 10～15min，然后置于电气炉中进行烧结。为保证涂膜最佳性能，

推荐最佳烧结条件：380℃×15～20min。 

 烧结后总膜厚 26～40μm。 

 工艺条件中的预热温度，干燥温度和烧结温度均指基材的实体温度。 

4. 注意事项 

4.1 常规注意事项： 

 作业场所的换气排风必须充分，在加热过程中（超过 100℃的干燥和烧结）应有局部排风设施，因为在超过约 200℃

的加热条件下所含的表面活性剂开始分解。 

 分解物积聚在或排风装置中。应定期进行设备检修（洗净，更换）。 

 使用过程中应使用防护眼镜和防护手套。 

 作业场所禁止吸烟，因为吸被含氟聚合物污染过的烟草会导致吸入分解产生的有害气体。禁止在作业场所携带烟

草。 

 使用后应彻底清洗手和脸部。 

 密闭保存，存放于阴凉干燥处（5～30℃）。超过 30℃的情况要避免发生因为涂料可能会发生凝聚沉淀。避免低

于 5℃的冷冻情况发生。本产品在冷冻后不能使用。 

 为防止出现凝结，建议每周分散一次；分散条件：30～50转/分钟×50～30分钟。 

4.2 储藏条件： 

 密闭保存；避免阳光直射。 

 在冬季时注意避免冷冻现象发生。 

4.3 废物处置 
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不能直接倒入废水系统中。放置于特别指定的容器中。加入絮凝剂（如硝酸）使混合物分离成为树脂和水，其中树脂

部分必须只能通过具有资格认证的工业废水处理公司进行处理。 

5. 意外情况处理 

5.1 眼睛接触，用大量的流动清水冲洗至少 15 分钟；如果可以的话，摘下隐形眼镜，然后用大量的水冲洗，如感不

适，就医。 

5.2 皮肤接触，在接触部位涂抹肥皂后，用大量清水冲洗，如感不适，就医。 

5.3 吸入，误吸入喷涂和烧结时产生的废气，立即转移至空气清新处；如有任何不适，就医。 

6.声明： 

 该产品是作为工业用途开发的，将其用于其它用途时，无法保证安全性。如需用于医疗用途，食品接触用途时，

请事先与我公司联系。此份产品说明书是以一般用途为前提制作。实际使用时，请参考相关内容，小心使用。另

外，记载内容中涉及的含量，物理/化学性质等的相关信息并非保证值。危险有害性信息部分，可能无法网罗所

有信息。如有新规将进行修订。 

 以上数据为实验室试验结果或根据经验对特定环境的判断值，其一致性也受涂料及现场环境影响，在保证最终性

能的前提下使用者可适当调整工艺参数。 

 

 


